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	　ﾓｰﾀｰやｺｲﾙに使用されているﾏｸﾞﾈｯﾄﾜｲﾔ(ｴﾅﾒﾙ線)の端末処理(半田あげ)は、温度で溶ける製品も存在するものの、殆どのﾏｸﾞﾈｯﾄﾜｲﾔについては、ﾔｽﾘや特殊な溶剤でﾜﾆｽ(ｴﾅﾒﾙ)を剥がし、ﾌﾗｯｸｽで芯線の酸化膜を除去した後、半田処理を行っている。��
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